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近日，记者从国家市场监督管
理总局（以 下 简 称“ 市 场 监 管 总
局”）官网获悉，一批汽车企业日前
向市场监管总局备案了召回计划。

其中，梅赛德斯-奔驰（中国）
汽车销售有限公司（以下简称“奔
驰”）根据《缺陷汽车产品召回管理
条例》和《缺陷汽车产品召回管理
条例实施办法》的要求，自2023年
6 月 26 日 起 ，召 回 生 产 日 期 在
2020 年 4 月 3 日至 2021 年 2 月 4
日期间的部分进口S级汽车，共计
1161辆。本次召回范围内部分车
辆因前围板密封不严，积水可能渗
入到车辆内部，引起车内预防性安
全系统（Pre-Safe）线束的腐蚀或短
路。极端情况下，安全带张紧器、
座椅调节无法正常工作，增加驾乘
人员的碰撞受伤风险，存在安全隐
患。对此，奔驰将通过梅赛德斯-
奔驰授权经销商，为召回范围内的
车辆免费重新密封前围板。

现代汽车（中国）投资有限公
司（以下简称“现代”）决定自2023
年 6月12日起，召回2011年 4月1
日至2013年 5月 31日生产的部分
进口起亚索兰托2.4L汽油汽车，共
计 33280 辆；召回 2011 年 6 月 16
日至 2012 年 8 月 7 日生产的部分
进口现代新胜达2.4L汽油汽车，共
计 21447 辆。本次召回范围内的
部分车辆在出现连杆瓦过早磨损
等发动机损坏情况下，发动机若持
续运行，可能熄火，甚至发动机舱
起火，存在安全隐患。现代将通过
授权维修站，为召回范围内车辆检
查发动机，如果发现缸体总成部件
异常磨损等故障则免费更换缸体
总成。

捷豹路虎（中国）投资有限公
司、捷豹路虎（宁波）贸易有限公司
自 2023 年 5月 26日起，召回 2017
年3月28日至2021年6月27日生
产的部分进口 2018 至 2022 款路
虎揽胜、揽胜运动插电式混合动力
汽车，共计4424辆。召回 2021年
5月 20日至2022年 6月 28日生产
的部分进口 2022 款、2023 款路虎
卫士插电式混合动力汽车，共计
97辆。本次召回内的车辆因冷却
液弯管耐热性不足，当发动机过热
时可能造成冷却液弯管裂损，冷却
液泄漏至涡轮增压器隔热板，极端
情况下可能引发发动机舱起火，存
在安全隐患。自 2023 年 6 月 2 日
起，召回 2021年 12月 8日至 2022
年 5月 27日生产的部分进口2022
款、2023款路虎揽胜七座版汽车，
共计 178 辆。本次召回范围内车
辆第二排左侧座椅框架上的锁止
机构可能存在焊接不良，导致座椅
无法正确固定。当车辆发生事故
或紧急制动时，第二排左侧座椅可
能发生过度位移，会增加人员受伤
的风险，存在安全隐患。

成都广通汽车有限公司从
2023年 5月 26日起，召回 2020年
5月15日生产的CAT6858CRBEV
型纯电动城市客车，共计 24 辆。
本次召回范围内的车辆因使用了
不阻燃皮革材料，驾驶员座椅阻燃
性能不足，存在安全隐患。

克莱斯勒（中国）汽车销售有
限公司决定自即日起，扩大召回
部分进口 2.0T 4xe Rubicon 四
门 版 牧 马 人 、2.0T 4xe Sahara
四门版牧马人混合动力汽车，共
计98辆。

羊城晚报讯 记者李志文，
通讯员黎磊、安春发、刘锐滨报
道：记者从广铁集团获悉，甬广
高铁汕头至汕尾段（以下简称

“汕汕高铁”）通信系统工程首
件定标近日在惠来站顺利完
成，为全线统一标准奠定了基
础，标志着汕汕高铁通信系统
施工拉开帷幕，全面开启通信
系统工程建设。

“通信系统工程首件定标就
像一间‘样板房’，是全线通信
系统确定施工标准的关键程
序和后续建设的‘参照物’。”
广铁集团电务部相关负责人
告诉记者，“首件工程”为铁路
建设中的专有名词，其定标的
意义在于“立标打样”，顺利定
标后，为全线施工技术、安装
和工艺统一了标准，对发挥样
板引路、示范引领作用，打造

“精品工程，优质汕汕”有着重
要的意义。

此次首件评估分为内业资
料和现场检查两部分。当天上
午，由国铁集团工程管理中心、
广汕铁路公司、广铁集团电务

部、广州通信段、中国铁路设计
集团有限公司、监理单位及专
家组共计 75 人重点对通信机
房、通信线缆引入间、通信铁
塔、通信防雷接地系统、电源设
备蓄电池等进行了实地查验。
当天下午，专家组对标准化布
线、标签标识和内业资料等进
行了细致检查。经过专家组的
严格审查、评估，一致通过汕汕
高铁通信专业首件定标。

通信系统是高铁运行的“中
枢神经”，关系到列车与车站间
的信息传输、旅客乘车期间的
通讯、站车购票数据、调度集中
监控等，一旦发生问题，就会牵
一发而动全身，导致购票断网、
调度与列车无法沟通甚至影响
列车开行。因此，涉及列车控
制、调度指挥、移动通信等的通
信系统工程被称为“行车安全
的保护神”。

为确保新建铁路全线通信
系统高质量建设，广铁集团在
惠来站通信首件建设上融入多
个新技术：首次在广东铁路新
线建设的车站设置独立的通信

线缆引入间和电池间，增设蓄
电池防漏液托盘，有效防范电
池漏液腐蚀短路风险，提高了
通信机房安全性和设备运行稳
定性；增设线路视频摄像机防
脱绳，避免悬挂在接触网杆上
的摄像机发生脱落；光纤配线
架首次采用小方接口，配线连
接更加便捷；建设一体化综合
视频，采用云架构实现对现有
分散的各类专用视频资源进行
统一管理，提升系统性能和运
营维护效率，推进视频智能分
析技术应用；建设万兆数据承
载网，更好地满足“智慧广铁”
建设需求。

据了解，汕汕高铁是广东省
重点工程、国家“八纵八横”沿
海时速 350 公里高铁通道的重
要组成部分，也是粤东地区联
系粤港澳大湾区的重要通道。
汕汕高铁开通运营后，从汕头
至广州时间将缩短至1.5小时左
右，在珠三角、海西、长三角之
间构筑起新一条南北向大能力
客运通道，有力助推粤东地区
经济发展。

羊城晚报讯 记者李志文、通讯
员南宣报道：6月 17日起，中国南方
航空将恢复广州-罗马国际航线，每
周二、周四、周六执行 3 个往返，将
为中意两国之间的旅游和经贸带来
更多的便利。

据悉，广州-罗马航线由波音
787宽体机型执飞。具体时刻为：去
程北京时间 00:20 从广州白云国际
机场出发，当地时间 15:45 到达意
大利罗马菲乌米奇诺机场；回程当
地时间 13:00 从意大利罗马菲乌米
奇诺机场出发，北京时间次日 6:50
到达广州白云国际机场。当天落地

广州的旅客可有效衔接南航飞往上
海、杭州、成都等国内 55 个城市的
航班。

另据记者了解，为方便旅客出
行，南航已与意大利航空开展联运
合作，此外，在意大利航空飞往阿
姆斯特丹、巴黎、伦敦和雅典 4 条
国际航线，以及佛罗伦萨、那不勒
斯、都灵和威尼斯等 7 条意大利国
内航线上也实现代码共享。前往
欧洲的游客可通过南航购买联程
机票。

据悉，目前，南航广州-罗马航
线机票已经开始销售。

工业物联网与大数据催生生产流程根本性改变，以适应电动化生产体系要求

新能源时代的主机厂竞争：数字化变革

去年10月，广汽埃安第二智造中心完成竣工投
产。目前，埃安整体规划产能已经突破40万辆，在多班
生产下，品牌产能最高可达60万辆/年。

2018年广汽埃安建成了国内首家新能源纯电专属
工厂，2021 年获“2020 中国标杆智能工厂”称号。
2018年的智能生态工厂，就已经开始了智能化的转型，
成为当时全球领先数字化自主决策工厂。

据介绍，广汽埃安智能生态工厂以智能化应用为
主线，实现智能化制造、智能化服务、智能化决策、智能
化办公、智能化厂区五个核心的智能化场景应用。其
中，智能化制造要求工业设备智能化，工厂在规划阶
段，对标国际先进企业，广泛应用先进的智能化设备，
打造高质量、高可靠性、高耐久的生产线，节约人力成
本，提升产品质量。

在埃安，通过大数据助力分析与决策，实现公司制
造、采购、质量、销售、财务、物流、生产管理、车联网及人
力资源九大领域的全价值链数据可视化，通过手机端、大
屏端等设备随时随地掌控公司生产过程、经营结果等，通
过数据倒逼业务流程、管理改善，推动数据创新。

工厂具备钢铝车身柔性生产、数字化自主决策、互
动式定制、能源综合利用四大全球领先优势。秉承着

“小投入、快产出、滚动发展”的理念，埃安智能生态工
厂通过应用数字孪生与大数据技术，实时仿真虚拟调
试，节约了30%的调试时间；以及采用了乐高式模块进
行预组装，不仅能多人同时批量组装，还能实现独立装
配，使安装效率提升40%。

如今，第二智造中心在第一智造中心的基础上，在
数字化、品质、定制、节能方面实现了全面进化。多地
多工厂100%数据互联互通，实现“一站式中心决策”；
低代码开发+大工业数据体系，生产模块开发周期比行
业标准缩短30%；行业首批免查验、云上牌试点单位，
顾客足不出户拿新车。

此外，埃安还在行业中首创机器视觉结合AI技术，
实现全零件全方位品质监控，打造零缺陷产品；率先应
用超声波探伤、3D视觉跟踪等全工序无损工艺，实现纳
米级精准控制；精细化焊接管理定制每个焊点最优参
数，焊点强度对比行业提升10%。由于首创超高柔性
技术群，实现车型生产切换0损失。此外还首创双走珠
超速换色系统，实现100+颜色实时任意切换；人员效率
及生产节拍提升20%，特斯拉的效率是39台每人，而埃
安达到了56台每人的效率。

有业内专家形容，近年来，国内实施智能制造工
程，开展试点示范，大力打造数字化车间、智能工厂，取得
了积极成效。制造业在智能化、数字化持续转型的同时，
产品需要重构适应消费升级；需要更专一化，在细分领域
做到极致；也需要更个性化，实现客户不同的个性化需
求，高度智能甚至无人工厂的建设也是未来的投资方
向。信息化、数字化技术以及前沿科技的传播，很多制造
业企业甚至其他领域企业都开始减少人力成本的损耗，
加大人工智能的投入。

记者在许多汽车工厂都看到，
等待进厂的物流车辆常常是排成长
龙，而进入工厂的车辆又可能长时
间处于等待装卸货之中。物流耗
时，搬运费事，极大地拖慢了吞吐的
节奏，还增加了人力成本与发生安
全事故的可能性。

据介绍，在里达工厂里，根本见
不到物流车大排队的情况。比如转
运电池的车辆，直接就对准了车间
出口，高度还是持平的。堆场管理

系统将实时物流数据与 3D模型相
结合，可以模拟出各种物流场景，支
持安全、高效和精确的集装箱管
理。每天有多达各 70 余次的集装
箱进场、出场以及调动集装箱供应
生产线业务。通过实时变化、直观
呈现的数字孪生，工作人员能够随
时了解堆场内发生的所有情况，再
结合热力图分析，让规划人员能够
更好地规划堆场，精确、高效地为生
产提供零部件。

比如装载模拟与自动火车调度
系统相连，优化出港物流。若干火车
轨道线路就在工厂外，新车出了厂
门，直接开上火车，然后由火车再输
向全国各地。完全没有通过卡车转
运的麻烦。由于近80%的整车通过
火车运离沈阳工厂，这些数字化技术
能够保证将车辆准时交付给客户。

2019 年起，华晨宝马沈阳各工
厂已 100%使用可再生电力生产并
建立了辽宁省内企业最大规模的太

阳能发电系统，而里达工厂在此基
础上利用新建优势继续提升可持续
标准，比如，建立了辽宁省首个使用
天然气的热电联产系统（CHP），在
车身车间引入更节能的电伺服焊
枪、在涂装车间采用诸多先进工艺，
等等。新工厂创新的智能能源管理
系统（IOC）可实时监控工厂级、设
施级、工艺级和设备级的能源与资
源消耗，并通过人工智能深度分析
予以优化。

在里达工厂的总装车间内，基本
就是机器在执行运作。在需要工人
的岗位上，当车身送到面前，就会自
动停步，向工人发出信号。工人手
中的扳手也同步收到了无线信号
指令，只要按照指令比如 A 或者
B，对准需要装配零件的位置，扳手
就会自动旋转额定的圈数，一圈不
多一圈不少。工人想错都错不了，
彻底杜绝了人为操作带来的随意
性。究其原因，是因为工厂以“数
据驱动”，用工业物联网（IIoT）连接
起每一件产品、每一个流程和每一
位员工，从而实现高质量、高效率的
数字化生产。

与此同时，工厂使用实时位置跟

踪技术，在车辆装配过程中提供即
时、透明的信息，并通过移动终端和
智能程序实时呈现给工人。每一辆
汽车的数据（如几何数据）都在生产
的不同阶段被严密“跟踪”，车辆去
到哪里，处于什么状态，工人在做什
么，后台全程记录，监控者一清二
楚，根本不存在出了问题还要用对
讲机、用人喊，然后倒回去查原因的
可能性。

此外，除了柔性生产技术，还有
广泛应用的智能自动导引车（AGV）
等自动化手段，以及一座通过大数
据进行集中质量分析、确保各种生
产活动全部以最高质量完成的科学
实验室。

人工智能、数据分析和算法广泛
使用，将决策从“经验驱动”转换为

“数据驱动”。比如在涂装车间，一套
人工智能计算机视觉系统负责对每
辆车的喷漆表面进行拍照和分析，在
100秒内可拍摄10万张照片。通过
机器学习，该系统如同拥有了“火眼
金睛”，能够越来越智能地识别漆面
的微小瑕疵，以确保部件和涂漆车身
完美无缺。目前，基地已经拥有大约
100种人工智能的应用。

如此一来，每天工厂必然要产生
海量的数据。那么“数据驱动”就离
不开强大的网络环境和数据处理能
力。工厂的1600个多功能摄像头每
年产生的数据量超过10PB。整个里

达工厂的厂区都覆盖了千兆 5G网
络，满足增强现实（AR）、实时视频
传输等技术的带宽需求。为了应对
庞大的数据量，里达工厂新建了占
地约3500平方米的数据中心，包含
1200多台服务器。

2022年 6月 23日，位于沈阳的
华晨宝马生产基地大规模升级项目
——里达工厂开业。作为 BMW
iFACTORY生产战略的最佳范例，
里达工厂从“精益、绿色、数字化”三
个方面发力，该项目也以150亿元总
投资创下宝马在华历史上单项投资
之最。今年 5 月，在华晨宝马成立
20周年之际，记者深入里达工厂，一
探这个宝马全球最先进的工厂何以
能把自己称为生产的新标杆。

首先，如果工厂是为电动化产
品而生，那么工厂本身也必须有真
正的数字化和网联化。宝马集团负
责生产的董事诺德科沃奇博士表
示，未来的汽车生产需要一种全新
的、整体的思维方式。BMW iF-
ACTORY 战略正在定义宝马集团
工厂与生产技术的未来方向。

不像传统用纸笔或者电脑画
图，全新兴建的里达工厂一开始就
完全在虚拟环境进行规划和模拟。

从厂区规划、建筑设计、生产线布局
到设备调试，全部在 Epic Games
虚幻引擎 3D 创作平台创建数字孪
生模型并进行模拟，构建了真正的

“工业元宇宙”工厂。
此举彻底避免了纸上谈兵，防

止最后使用时才发现有各种问题和
失误，却再也无法推倒重来。工厂
员工能够在建设完成之前，率先在
虚拟空间中进行全方位的工厂体
验，分析、评估、验证，并提前发现设

计和系统运行中存在的问题，以减
少后续建设执行环节产生的返工次
数，从而很大程度降低了成本，显著
提高了工厂建设效率。虚拟世界与
现实世界的融合，还实现了跨地域、
跨时区的协作规划与调试。远在德
国的工程师们可以实时与沈阳本地
工作人员进行高效协作与交流，及
时进行各种修正。这也使里达工厂
从动工到投产比正常工期缩短6个
月，仅用了两年多时间。

全面开启通信系统工程建设！
汕汕高铁通信系统工程完成首件定标

每周3个往返！
南航将于6月17日恢复广州-罗马国际航线

国家市场监督管理总局：

梅赛德斯-奔驰、现代汽车等

召回部分汽车
文/羊城晚报记者 丁玲

在新能源汽车变革的号角之下，诸多过往汽车工厂都在面
临艰难选择。长期以来，人力成本高、制造损耗大、沟通效率
低、物料浪费多、质保不稳定、环保落后等问题，一直存在于传
统工厂及传统生产中。由于投入巨大与回收周期长，当初燃油
车的产品生产线并不能完全过渡到生产电动车上。而以特斯
拉为代表的超级工厂，让所有新能源汽车企业再次感到利润终
究还是来源于更加精益和极致的生产，只有建立面向未来的生
产协作方式与管理模式，才能从源头开始占据竞争优势。车企
如何在新能源制造时代脱颖而出？

本文以一北一南两大最新的现代化工厂为样板，来探寻国
际一流品牌与本土新生品牌的创新路径。

文/羊城晚报记者 戚耀琪
图/受访者提供

数字化：规划开始就从虚拟模拟而来

宝马里达工厂：精益+绿色+数字化，实现工业元宇宙

网联化：工人与物件都处于物联网数据中

高效化：精准安排物流进出

广汽埃安：
智能生态，全球数据云

平台运作

南航飞行资料图

汕汕高铁通信系统工程首件定标在惠来站顺利完成

虚拟环境中规划模拟的宝马里达厂区

宝马里达厂区总装车间虚拟规划

广 汽
埃 安 现 代
化生产线


