
广州市长泽新型建筑材料有限公司

精耕细筑新利器 环保升级树品牌
文/廖惠康

广州市长泽新型建筑材料有限公司 （以下简称 “广州长泽”），
坐落于增城区增江街大埔围村东瓜井， 拥有 4 条南方路机 HZS270
混凝土生产线、 1 条砂浆生产线， 配运输车辆 200 台， 年产能超
300 万立方米。 作为刚成立不久的公司， 广州长泽一方面取经老牌
企业———广州市长运预拌混凝土有限公司成功经营之道， 另一方面
紧跟时代发展需要， 花重金、 花精力注重工厂现代化建设， 以及环
保发展， 致力建设新时代下 “品质过硬， 环保引领” 的砼行标杆。

走进搅拌站现场， 首先映入眼帘的
是近十层楼高的搅拌主楼， 厂内紧张有
序的生产线全部采用封闭式作业， 不见
粉尘外溢 ， 也没有隆隆作响的作业噪
音。

据介绍， 广州长泽在建厂之前就对
场地规划、 环保设施、 安全设施、 节能
减排等方面做过周密部署 ， 精心规划 ，
通过 6 套方案对比研究， 最终与南方路
机达成合作， 以超过常规厂区的 30%的
资金投入引进先进设备， 并预计于 2021
年 8 月正式投入生产。 目前项目占地近
32000 平方米， 混凝土实际日产能 10000
立方米至 15000 立方米。

广州市长泽新型建筑材料有限公司
总经理刘靖表示， 推动绿色环保生产转
型升级是引领企业发展的强有动力， 而
要做好绿色环保最重要的是做到 “控扬
尘、 降噪声、 重节能”。

在粉尘控制上， 广州长泽原材料储
存采取封闭混凝土搅拌设备、 粉料储存
罐全封闭并配置独立脉冲除尘器、 下料
斗半封闭并设置雾化降尘系统， 皮带输
送系统全封闭等， 并在骨料仓底设置自
动控制开关闸门， 通过仓底的皮带运送
至生产线储料仓， 实现全自动原材料入
库分库。 材料使用前经下料口骨料称计
量， 由输送皮带运送至搅拌主机， 减少
铲车作业的同时直接极大提升了工作效

率， 保证原材料质量稳定， 减少了粉尘
和噪音污染。 生产厂区设有 12 根 270°雾
化降尘杆， 喷洒范围可 100%覆盖生产厂
区， 配合洒水车及下料口、 骨料仓的雾
化降尘装置， 可有效地将粉尘污染物外
排控制在国家标准与环保相关规定的范
围内。

在噪声控制上， 广州长泽通过多措
并举的方式严控噪音。 一是采取全封闭
式厂房生产， 通过有效的封闭隔离手段
降低厂区生产噪声影响； 二是调节搅拌
主机形状， 采用双螺旋搅拌主机减小搅
拌摩擦声音； 三是粉料入仓采用低压打
灰系统， 以电驱动空压机的方式取代柴
油发动机发电， 从而降低噪音影响。

在节能方面， 广州长泽加大固定资
产投入， 引进国家专利南方路机双卧轴
双螺带式搅拌站主机， 与传统搅拌主机
相比具有搅拌时间短， 搅拌效率高的特
点， 总体效率提高约 15%， 节能约 20%。
粉料入库广州长泽采用全套低压打灰系
统， 减少车载柴油机发电带来的噪音的
同时亦能节约能耗， 减少碳排放。 广州
长泽在厂区规划之初就充分考虑预拌商
品混凝土行业的特殊性， 厂区生产用水
通过砂石分离机、 多级沉淀池、 自动配
浆系统等硬件设施实现废水废浆全回收、
全利用、 零排放， 有效节约了水资源并
减少了固体废弃物的排放。

据悉， 广州长泽通过采用先进生产
设备， 制定高标准的质量管理模式， 落
实混凝土行业标准， 制定完备的培训晋
升方案， 严格的考核制度， 以及精准的
技术服务， 不断夯实企业基础， 争创优
秀品牌。 为保证生产过程产品质量可控，
广州长泽通过 “生产技术现场管控+远
程视频监控” 的方式实现全过程质量监
控。

走访发现， 在广州长泽总经理办公
室有个 “小屏幕” 监控台， 在集控中心
有个长达 15 米的 “大屏幕” 监控台， 实
时掌握生产、 运输和交付全过程。 每辆
搅拌车辆安装了智能调度系统和行车记
录仪， 时刻对车辆实行信息化管理， 保
障混凝土及时供应， 满足客户要求。 刘
靖表示， 相比于之前， 厂区的可视化及
智能化程度有了较大的提升， 管理人员
不仅可以看到原材料配料整体输送流程
以及搅拌机下料口成品情况， 还可以通
过搅拌机内部监控清晰地看到搅拌机内
混凝土半成品的搅拌状态， 生产及质控
部门可通过原材料、 生产流程、 出厂品
质、 工地服务等多方面， 多角度把控及

调整成品， 从而有效地保证了混凝土生
产质量。

此外 ， 随着城市化建设如火如荼 ，
混凝土的需求量和原材料供应也发生了
急剧变化。 一方面混凝土向高强度、 高
性能、 高耐久性发展。 另一方面由于资
源、 环保、 河道治理等因素影响， 各种
原材料如砂石等出现供应紧缺和质量下
降等问题。 如何保证原材料上游可控是
保证混凝土质量的关键。 为此， 广州长
泽未雨绸缪， 长远布局， 将产业链向上
延伸， 建立自己的砂石码头， 与可信赖
的原材料供应商建立长期合作关系。 且
大部分骨料都是通过水路运输至码头 ，
采取 “不检不上岸” 的方式在源头把控
材料质量， 最大限度地保证原材料供应
及混凝土质量稳定性。

为确保后期服务质量， 广州长泽在
实际的项目施工过程中， 安排实操经验
丰富的工人负责开料台； 同时每批次的
产品都要进行数据留样， 实现分阶段监
控； 成立质量跟踪小组， 派技术人员到
现场了解施工的服务流程、 及时调整混
凝土状态， 全方位多环节严控质量关。

目前混凝土已成为使用最广泛的建
筑材料 。 随着建筑品质要求日益提升 ，
建筑材料也朝着高强度、 高性能和多功
能方向发展。 为此， 广州长泽设有研发
中心和试验室， 全部配置先进设备仪器。
试验室配置氯离子电通量测定仪、 氯离
子扩散系数测定等一大批先进仪器以及
混凝土、 砂浆等常规检测仪器， 用于原
材料检测、 配合比检测、 混凝土强度检
测等。 同时还与红墙股份强强联手， 组
建强大的科研技术队伍， 并配备各类高
素质管理人员和专业技术人员， 不断地
研发新技术、 新产品， 全方位、 多角度
满足客户的需要。

目前， 广州长泽经营范围主要为预
拌商品混凝土 、 湿拌砂浆制造及销售 。
刘靖表示： “未来， 广州长泽将对高强
度、 高性能、 高耐久混凝土研究、 建筑
新材料的研究与开放应用等方向展开深
入研究。 大力研发绿色技术和环保材料，
以实际行动践行绿色生产环保理念。”

传承长运好口碑， 勇当行业的弄潮
儿。 据了解， 广州市长运预拌混凝土有
限公司作为混凝土行业的老牌企业， 成
立于 2006 年 4 月， 坐落于广州市增城区
新塘镇沙埔银沙工业园荔新公路旁， 拥
有 5 条双卧轴 180 生产线 ， 产能达 280

万立方米， 是广州市首批绿色环保考核
达标的商砼站， 率先采用污水压滤处理
系统、 车辆 360°龙门式洗车机等先进的
环保设备。 连续八年被广州市工商行政
管理局评为 《广东省守合同重信用企
业》， 《广州市混凝土行业协会》 理事单
位， 连续五年获得年度中国混凝土行业
优秀企业和年度中国混凝土行业绿色生
产示范企业， 取得质量管理体系 （GB/
T19001-2016/ISO9001:2015） 标 准 认 证
证书， 获得安全生产监督管理局的安全
生产标准化二级企业证书。

广州市长运预拌混凝土有限公司成
立以来， 积极参与增城区市政工程建设，
负责增城区妇女儿童中心医院、 增城区
人民医院、 挂绿湖安置房项目、 富士康
增城工厂等政府重点项目， 以稳定的质
量及出色的供应能力完成项目的供应 ，
受到上级建设部门表彰和建设行业认可。

刘靖表示： “作为一家新型建筑材
料有限公司， 广州长泽立足当下， 展望
未来， 将发挥企业自身优势， 坚持技术
创新， 助力企业向高科技、 绿色化、 智
能化发展， 致力成为预拌混凝土工程与
材料领域卓越的综合服务供应商， 成为
绿色产业链的驱动者 ， 引领行业发展 ，
为增城区高质量建设作出积极贡献。”

重金引入新设备， 节能环保再上新台阶1

加强全流程可控， 确保混凝土质量2

注重技术投入， 谋求创新发展3

混凝土生产全流程质量监控公司生产运输线采取全封闭管理

公司的砂石分离系统
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